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1) PROJEKT

Esteticky vnem pouzitych materialov, Zulového obloZenia a technoldgie spracova-
nia davaju fontane charakter, ktory v exteriéri p6sobi ako ,prirodny Utvar". Kedze
fontana svojim postavenim a funkciou v exteriéri je na rozdiel od fléry prvok staly
(nemenny), vztahuju sa na jej tvorbu principy architektonickej tvorby. Je to funké-
ny prvok, pricom jeho vyraz je povysSeny na umelecké stvarnenie. Estetickl potre-
bu treba chapat v Sirokom zmysle, nielen ako potrebu krasy, ale aj ako dialekticku
zakonitost suvislosti a pri¢in (socidlne a spoloéenské postavenie ¢loveka, vyjadrenie
charakterizujuce vznik zivota a slobodu v spolocnosti). Pocit pohody a dostatocna
vzdialenost od frekventovanejsich cestnych komunikacii, v tesnom susedstve zelene
¢i inych prvkov parkovej architektlry zvysuje harmodniu lokality a priklada ovlazuju-
ci ucinok na c¢loveka. Ocakavany charakter fontany je dosiahnuty vo vSetkych roc-
nych obdobiach. Estetickym sp6sobom a charakterom projektu sa odstranuju rusivé
vizualne vnemy, napr. v najrusnejsich dnoch, ¢i su€asnom rychlom sposobe Zivota,
vytvara v danom priestore doslova oazu pokoja.

Pocitacova vizualizacia parkovej fontany a okolia exteriéru.
- Celny pohlad
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2) TECHNOLOGICKY POSTUP VYROBY

1) Drendazna vrstva

2) Instalacia vodovodnych rozvodov
3) Zelezo-betdnova vana

4) Instalacia trisiek

5) Spadovy poter

6) Hydroizolacna vrstva

7) Separacna vrstva

8) Zelezo-betdnovy poter

9) pokladka dlazby a obkladu parkovej fontany
10) Vyroba/Instalacia susosSia

1) Drendzna vrstva

Spracovanie

Vrstva drendzneho strku s hribkou kameniva 50 az 100mm v priemere je kladena na zhutnenom strko-
vom podklade, ktory md hribku medzi 80mm aZ 150mm. Pri va&Som zataZeni je hribka $trkového pod-
kladu medzi 500mm az 800mm. Strk je fixovany rovnomernou pokladkou jemnozrnného Strku s hriibkou
kameniva cca 50mm.

2) Instalacia vodovodnych rozvodov

Postup v technickej dokumentécii existujucich vykresov, odsthlasenych v projek¢nom navrhu a zadania
vystavby parkovej fontany.

3) Zelezo-beténové varia

Spracovanie

Armované podloZie ukotvené zvaranim a zalievané liatym beténom s pouzitim prisad STACHEMENT N,
STACHEMENT NN, STACHEMENT ML, je vyberany betén vyssej triedy B 35 - B 60 s dlhou dobou spracova-
telnosti. Vyrobenim betéonu s konzistenciou sadnutia kuzela 50 - 200 cm, tzn. betén Cerpany a liaty. Dav-
kovany betdn liaty pre spracovatelnost s poziadavkou narastu pevnosti ( 80% pevnosti po troch drfioch )
je 0,8 - 1,51 na 100 kg cementu. S prisadami je betdon s vysokou hutnostou, nizkou pérovitostou a betdn
je vodotesny. V miestach podstavy sa betonazuje vysokohodnotnym beténom ( B50 - B85 ) vyrabanym s
prisadou radu karboxylatov - STACHEMENT 2000 v davkach 0,8 az 1,5 | na 100 kg cementu.

4) Instalacia trysiek

Postup je spracovany v technickej dokumentacii existujucich vykresov, odstuhlasenych v projekénom navr-
hu a zadania vystavby parkovej fontany.
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5) Spadovy poter

Spracovanie

Spadovy poter - vodotesny s hodnotou podla STN 73 24 10. Tato norma sprisfiuje kritérid na dosiahnu-
tie vodotesnosti. Oznacenie vodotesného spadového poteru sa zavadza len pod oznacenim V. Dosiahnuta
vodotesnost s vhodnym zlozenim frakcii kameniva, cementu a prisad do betdnu, pri ktorej hlavnym cielom
je vytvorit vysoko hutny poter bez kapildrnej porovitosti. Dosiahnuty aj znizenim vodného sudinitela. S
pouzitim plastifikdtorou: BETOFLUID, STACHEPLAST. Minimalna dévka prisady je 0,8 - 1,2 | na 100 kg
cementu, s redlnym vodnym sucinitelom 0,38 - 0,44. Minimalna davka cementu ( CEM II 32,5 ) je 350
kg. So zvysujucou davkou prisad je poter vyspadovany. Nepriepustny povrch sa spaduje so sklonom
najmenej 5 cm na kazdé dva metre. Voda sa tak z vacsich ploch odvédza systémom odvodnenia napo-
jenym na trativod alebo kanalizaciu. Rychle odvodnenie je dblezité pri danej zulovej dlazbe na neprie-
pustnom podklade. Metédou je odblrané nebezpedéenstvo, ze vihkost prestupujica pochdédznou vrstvou
spOsobi tvorbu vykvetov a znizi odolnost dlazby proti mrazu.

6) Hydroizola¢na vrstva
HYDROFOBIZACNY PROSTRIEDOK

Spracovanie

Hydroizolacna vrstva nanesend na vyzrety suchy povrch rovnomernym striekanim pokryje spadovy poter.
Striekanie vykonavané tlakovou striekackou s rovnomernou tryskou do Stadia nasytenia podkladu tak,
aby prostriedok nestekal. Nastrek sa vykona len vtedy, ked povrch nie je pod vplyvom sIne¢ného Ziare-
nia. Spotreba sa pohybuje v zavislosti od nasiakavosti materidlu a spésobu nanasania: 3 - 5 m2 / 1 liter
Hydrofobiza¢ného prostriedku.

Ucinok Hydrofobizaéného prostriedku:

a) odpudzovanie vody

b) zabrariovanie hibkovému zvetrévaniu (predlZovanie Zivotnosti)

c) zvysSovanie odolnosti voci kyselym dazdom

d) zamedzovanie vyluhovaniu rozpustnych podielov a tvorbe vykvetov
e) zamedzovanie rastu machu

Poznamka.: vodoodpudiva vrstva je priepustna pre vzduch

7) Separacna vrstva

Spracovanie

Pouziva sa vystuZeny separacny systém na baze tekutého polyuretanu,

ktory umozniuje separaciu komplikovanych vrstiev.

VSetky pouzivané technoldgie su vyrabané a certifikované v renomovanych eurépskych koncernoch
podla noriem ISO 9001. Spifaju poziadavky, EN, DIN, SIA a STN noriem.

8) Zelezo-beténovy poter

Spracovanie

Podlozie tvori 10 az 12 cm hruba vrstva armovaného liateho beténu. Konecna faza povrchu je rovna a
nosnd, bez zanechania prachu a oddelovacich prostriedkov. Povlak, ktory mdze vzniknut na beténovom ale
aj anhydritovom podklade je potrebné dokladne odstranit. Nerovnosti prekradujlce u niektorych kameniv
rozsah tolerancie max. vrstvy (5 mm) su vopred vyrovnavané jemnozrnou masou poteru. Cementové a
anhydritové podlahy su po 48 hodinach pripravené na pokladku dlazobnych a obkladovach casti.
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9) Pokladka dlazby a obkladu parkovej fontany

Spracovanie

Suchd maltova zmes rozmiesana s predpisanym mnozstvom zédmesovej vody (voda podla STN EN 1008
alebo pitna voda), odstata cca 5 - 10 min. Na podklad sa najskor nandsa kontaktna vrstva lepidla. Potom
sa obkladana plocha upravi ozubenou stierkou (velkost zubov na stierke sa voli tak, aby

doslo k prilepeniu dlazby k podkladu na min. 80 % jej plochy) a potom sa prilepi suchy dlazobny diel.
Zvislé obkladové sucasti sa obkladaju ,Floating-Buttering” metddou: lepidlo je nandSané nielen na pod-
klad, ale aj na dielec. Fixovanie do narezanych, ¢i predvrtanych dielov spdjané kotvenim. Typy pouzitych
kotviacich stiftov v rozsahu F40 az F43.

Zvlast dolezité

Nespracovanie pri teplotdch vzduchu pod +5°C! Pri silnom pdsobeni tepla, vetra alebo dazda - hotové
obklady sa zakryvaju. Podklad sa od dlazby oddeli separac¢nou rohozou, ktora kompenzuje zmeny objemu
jednotlivych vrstiev a zabranuje praskaniu a posuvaniu dlazby.

10) Vyroba / Instalacia susosia
Casti stso$ia kompletizované na mieste podstavy, umiestnené podla dokumentécie na rovnd plochu pod-
stavy so svetlou vySkou 4m a celkovymi rozmermi 1300 mm x 1000 mm. Spevnenie nerezovym kotvenim

v strede jednotlivych kusov podstavy. Ostatné dané rozmery a postupové fazy instalacie su zadefinované
v Specifickej dokumentacie celkového projektu.

3) VYPOCET A OPIS MATERIALOV

Dlazba / Obklad

Material: Prirodny kamen

Druh: Multicolor red, Kashmire White Nahladova vzorka materialov:

Kashmire White - vyrez

Zula Multicolor red - vyrez

Charakteristika:
Krystalickd hornina magmatického pdvodu so zrnitou Struktdrou, z mineralogického hladiska
prevazuje kremen, Zivec a sluda. Mimoriadne stdly materidl s nizkou nasiakavostou.
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PREHLAD

bodov 9 a 10 technologického postupu vyroby
podla selekcii faz v 1. a 2. variante.

Varianta 1. obdiznikova fontdna s celkovymi rozmermi 3900 mm x 11 600 mm
Spotreba materialu pokladky dlazby a obkladu:

Dlazba

Material: Prirodny kamen

Druh: Zula - Multicolor red, Kashmire White

Podstava sochy z blokov v rozmeroch 1600 x 1600 a vysky 200 mm celkovej miery 2,688m?2: € 1 685,-
Vypocet nakladov materidlu obkladovych a dlazobnych dielov, celkovej miery 100,13m?: € 12 693,-
Rezanie: € 1 448,-

Opracovanie materidlu - vyroba a opracovanie hran do obliku s leStenou hranou zrazenou: € 20 943,-

Montaz: € 5 239,-
Celkova suma s montazou: € 42 008,-

Susosie

Material: Terazzo-biele

Zubovana struktura - Stokovana

Povrchova Uprava

Impregnacia / ochranny hydrofobizacny nater
pretpokladand hmotnost diela cca 4t.

Sochal - celkovej vyske 4m: € 9 859,-
Socha2 - celkovej vyske 3,8m: € 9 859,-
Celkova suma: € 19 718,-

REZ POZDLINY

REZ PRECNY

Varianta 1. prierez OBDLZNIKOVEJ fontany

g m 1:100

w A \“?‘
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Varianta 2. kruhova fontana s celkovymi rozmermi v priemere 4600mm

Spotreba materidlu pokladky dlazby a obkladu:

Dlazba

Material: Prirodny kamen

Druh: Zula - Multicolor red, Kashmire White

Podstava sochy z blokov v rozmeroch 1600 x 1600 a vysky 200 mm celkovej miery 2,688m?: € 1 685,-
Vypocet nakladov materidlu obkladovych a dlazobnych, celkovej miery 37,105m? : € 4 703,-

Rezanie: € 550,-

Opracovanie materidlu - vyroba a opracovanie hran do Ukosu s lestenou hranou - zrazenou: € 2 021,-
Montdz: € 3 784,-

Celkovd suma s montazou: 12 743,-

Susosie
Material: Terazzo-biele

Zubovana Struktdra - Stokovana

Povrchova Uprava

Impregnacia / ochranny hydrofobizacny nater
predpokladand hmotnost diela: 4t.

Sochal - celkovej vyske 4m: € 9 859,-
Socha2 - celkovej vyske 3,8m: € 9 859,-
Celkovéd suma: € 19 718,-

Detail umiestnenia Zulovych
dlazobnych a obkladovych Casti.

Varianta 2. prierez kruhovej fontany
m 1:100
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Varianta 2. pédorys kruhovej fontany
s okolitym prostredim parkovej architektury.

Klient: Bratislava-Ruzinov

Projekt: Parkova fontana

Nazov vykresu: Varianta 2. - pédorys

Cislo vykresu: E - 1

Mierka: 1:200

V realizacii: Ak. soch. Dezider Koves

dodavatel: B e A r t s.r.o.

Ev. Cislo: B

Datum: SEP 2007
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OPRACOVANIE HRAN

Hrubka materialu 2 - 3 cm, podstava 20 cm
Opracovanie hran: povrch lesteny

a) hrana rovna- zrazena, filcovana: podstavec

murik
c) hrana zrazena - fazeta, flambo: dlazobné profily

B)
)

4) POUZITE NARADIE, MECHANIZACIA

Zakladné kamenarske a pomocné naradie

Modelarske a Stukatérske naradie, kompresor

Sablény a kontrasablény, hranoly, spojovaci material, zrno-
vacka

Uhlové brasky - velké, malé, priklepova vrtacka / kladivo
Vysokozdvizny hydraulicky vozik, hever

Nakladna doprava s hydraulickym ramenom / Zeriav
Sochor, stojany, bezpeénostné siete a lana

Rysovacie a bodovacie stroje

Zdvizna pracovna plosina

LeSenie

b) hrana do oblUku - r 2 cm - zrazeng, filcovana: Obklady - horizontalny sokel/

C)

N
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PRILOHA - A)

Varianta 2. prierez kruhovej fontany v exteriéri

5) KONTAKT

KONTAKT

V realizacii: Ak. soch. Dezider Kdves
Dodavatel: BeArt, s.r.o.

Jankolova 9, Bratislava

851 04, SLOVENSKO

web: www.beart.sk

mob: +421 905 775 502

e-mail: info@beart.sk

mBeArt

best artcraft

kvdsa z kamena

6) CD

PRILOHA - B)

Prilozené datové CD obsahuje kompletné Udaje v digitdlnej forme tejto
Technickej dokumentacie existujucich vykresov, projekény navrh a prehlad
selektivnych prac v realizacii vystavby parkovej fontany.
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